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W Zertifikat-Nr.:

vierun
@ r””*’ggfﬂs"

EN ISO 9606-1 135 P BWFM5 S s 8,0 PF bs

Hersteller-SchweiRanweisung:
Beleg-Nummer (falls verfigbar): -
Name / Vorname des SchweilRers
HAMBERGER Ernst

Art der Legitimation / Legitimation
Fiihrerschein 06414804

Geburtsdatum / Geburtsort
19.03.1979 Linz

Beschaftigt bei

ZERTIFIKAT

TUV-A-16/137510

8114-9

Hamberger Industrieservice GmbH, A-4614 Marchtrenk

Vorschrift / Priifnorm

OENORM EN ISO 9606-1 und AD 2000-Merkbiatt HP 3

Prufstelle:

Priifer:

Schweilerzeichen:

Zulassung
nach PED:

TUY

AUSTRIA

TUV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, KrugerstraBe 16

Dipl.-Ing. Pichler
HIS1

TUV AUSTRIA SERVICES GMBH
NOBO 0408
A-1015 Wien, Krugerstralle 16

*

Stromart und Polung
Schutzgase

Hilfsstoffe
Prifstiickdicke
Rohraufendurchmesser
SchweiRposition

Schweilinahteinzelheiten

=/+
M21: Cronigon 2

58,0

PF

bs

e e  Priifdaten-Angahen S Geltungsbereich
Schweillprozess 135 135, 138

Werkstoffiibergang D D,GP,S

Blech oder Rohr P P, T: @ 2 500mm (PA, PB, PC, PD: @ 2 75mm)
Nahtart BW BW, FW

Werkstoffgr./untergr.d.GW 8.1, 1.4571 =

Art des Zusatzwerkstoffes S S, M

Bezeichnung 316L-SiISKR-Si -

Werkstoffgr.des Schweillzusatzes | FM5 FM5

EN ISO 14175-M21
von 3,0 bis 16,0 mm

P BW: PAPF
P FW: PAPB
T BW: PAPH
TFW: PAFPB
BW: ss mb, bs; FW: sl, ml

zusétzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Hersteller-Schweilanweisung

y

ausgefiihrt BIokt Verlingering gem. Pk 9.2, Name und Unterschrift:
Art der Priifung und - Dipl.-Ing. Schadenhofer
- bestanden verlangt Datum Unterschrift

Ergénzende Kehlnahtpriifung X = Zertifizierungsstelle:
Sichtprifung X i TUV AUSTRIA CERT GMBH
Durchstrahlungspriifung X -
Ultraschallprifung = X Ausstellungsort:
Eindringprifung - X GS St Polten
Makroschliff - X
Bruchpriifung X - Ausstellungsdatum: 07.04.2016
Biegeprifung X - Prifort:
Kerbzugprifung - X Wels
Zusétzliche Priifungen *) - X
Harteprifung X Prifdatum: 24.03.2016
Fachkunde X . gliltig bis: **) 23.03.2019
b Falls notwendig, Angabe auf Zusatzbiatt
) Bef ordnungsgeméfien Bestatigungen des Arbeilgebers oder Aufsichtsperson (gemaf Priifnorm)

Vervielfaltigung nur mit Erlaubnis des TUV AUSTRIA | The reproduction of this document s subject to the approval by TOY AUSTRIA
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Hersteller-Schweilanweisung:

Name / Vorname des SchweiBers
HAMBERGER Ernst

Art der Legitimation / Legitimation
Fiihrerschein 06414804

Geburtsdatum / Geburtsort
19.03.1979 Linz

Beschéftigt bei

Vorschrift / Priifnorm

ZERTIFIKAT

TUV-A-16/136616

8114-13/20 (16)
Beleg-Nummer (falls verfiigbar): -

Hamberger Industrieservice GmbH, A-4614 Marechtrenk

OENORM EN IS0 9606-1 und AD 2000-Merkblatt HP 3

EN ISO 9606-1 141 TBW FM3 S s 2,6 D 21,3 H-L045 ss nb
EN ISO 9606-1 141 TBW FM3 S s 6,3 D 60,3 H-L045 ss nb

Priifstelle:

Priifer:

Schweilerzeichen:

Zulassung
nach PED:

oy

TOV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, KrugerstraBe 16

Dipl.-Ing. Pichler
HIs1

TUV AUSTRIA SERVICES GMBH
NOBO 0408
A-1015 Wien, Krugerstralie 16

b __ Priifdaten-Angaben L ~ Geltungsbereich
SchweiBprozess 141 141, 142, 143, 145
Blech oder Rohr T T
Nahtart BW BW, FW
Werkstoffgr./untergr.d.GW 1.3, L415NB -
Art des Zusatzwerkstoffes 5 S, M, nm
Bezeichnung Bohler DMO-IG -
Schutzgase [1: Argon 4.6 EN ISO 14175-11
Werkstoffgr.des Schweilzusatzes | FM3 FM1, FM2, FM3
Stromart und Polung =/- -
Hilfsstoffe - -
Priifstiickdicke s2,6 von 2,6 bis 12,6 mm

s6,3
RohraufRendurchmesser D 21,3 ab 21,3 mm

D 60.3
Schweillposition H-L045 T BW: PA PC PH H-L045

T FW: PAPB

Schweiinahteinzelheiten ss nb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fbo; FW: sl, ml

zusitzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Hersteller-Schweiftanweisung

Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt
Bei ordnungsgemalen Bestétigungen des Arbeitgebers oder Aufsichtsperson (gemaf Priifnorm)

: ausgefihrt nicht Verlangerung gem. Pkt. 9.2. Name und Unterschrift
Art der Priifung und ; - > Dipl.-Ing. Schadenhofer
bestanden verlangt Datum Unterschrift

Erganzende Kehlnahtpriifung X - Zertifizierungsstelle:
Sichtprifung X TUV AUSTRIA CERT GMBH
Durchstrahlungspriifung X -
Ultraschallprifung - X Ausstellungsort:
Eindringpriifung - X GS St Polten
Makroschliff - X
Bruchpriifung X - Ausstellungsdatum: 78.03.20716
Biegeprifung X Prifort:
Kerbzugpriifung - X Wels
Zusatzliche Prifungen *) = X
Hérteprifung - x Prifdatum: 07.03.2016
Fachkunde X - gliltig bis: **) 06.03.2018

VervielfAltiqung nur mit Ertaubnis des TUY AUSTRIA | The repraduction of this document is subject to the approval by TOV AUSTRIA
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"A ZERTIFIKAT 7%
g/ L EN ISO 9606-1 135 P BW FM3 S s 14,0 PF ss nb AUSTRIA
28, EN ISO 9606-1 135 P BW FM3 S s 14,0 PC ss nb

v Zertifikat-Nr.: TUV-A-16/136614 Priifstelle: TUV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, Krugerstralie 16
Hersteller-Schweianweisung: 8114-109a (16)
Beleg-Nummer (falls verfiigbar): - Prifer: Dipl.-Ing. Pichler

Name / Vorname des Schweillers SchweiBerzeichen: HIS1

HAMBERGER Ernst

Art der Legitimation / Legitimation

Fiihrerschein 06414804

Geburtsdatum / Geburtsort

19.03.1979 Linz

Beschaftigt bei

Hamberger Industrieservice GmbH, A-4614 Marchtrenk

Zulassung

nach PED: TUV AUSTRIA SERVICES GMBH

NOBO 0408
A-1015 Wien, Krugerstralie 16

| B | AEM

by

Vorschrift / Prifnorm
OENORM EN ISO 9606-1

BEd e ~_ Priifidaten-Angaben = ~ Geltungsbereich
Schweillprozess 135 135, 138
Blech oder Rohr P P, T: @ = 500mm (PA, PB, PC, PD: @ = 75mm)
Werkstoffiibergang D D G P35
Nahtart BW BW, FW
Werkstoffgr./Juntergr.d.GW 1.3, S420N (1.8902) -
Art des Zusatzwerkstoffes S S, M
Bezeichnung Bohler DMO-IG -
Schutzgase M21: Corgon 18 EN ISO 14175-M21
Werkstoffgr.des Schweizusatzes | FM3 FM1, FM2, FM3
Stromart und Polung =/+ -
Hilfsstoffe - -
Priifstiuckdicke s 14,0 ab 3,0 mm
RohrauBendurchmesser - -
Schweiliposition PF P BW: PAPF /T BW: PAPH
PFW: PAPB/TFW: PAPB
PC PBW: PAPC/TBW: PAPC
PFW: PAPB/TFW: PAPB
Schweiltnahteinzelheiten ss nb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: sl, ml

(\

zusatzliche Hinweise siehe beigeflgtes Blatt und/oder Hersteller-Schweillanweisung

ZERTIFIKAT | CERTIFICATE | CERTIFICAT | CERTIFICADO | CEPTU®UKAT | &84

_ ausgefiihrt Ficht Verlangerung gem. Pkt. 9.2. Name und Unterschrift:
Art der Priifung und , Dipl.-Ing. Schadenhofer

i : bestanden verlangt Datum Unterschrift

Erganzende Kehlnahtpriifung X - Zertifizierungsstelle:

Sichtpriifung X = TUV AUSTRIA CERT GMBH
Durchstrahlungsprifung X -

Ultraschallpriifung = X Ausstellungsort:

Eindringpriifung - % GS St Polten
Makroschliff - X

Bruchprifung X - Ausstellungsdatum: 18.03.2016
Biegeprifung X = Priifort:

Kerbzugprifung - X Wels

Zusitzliche Prifungen *) - X

Hartepriifung - x Priifdatum: 07.03.2016
Fachkunde X - gilltig bis: **) 06.03.2018
) Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt

) Bei ordnungsgemafen Bestatigungen des Arbeilgebers oder Aufsichtsperson (gemaf Priifnorm)

VervielfAitigung nur mit Erlaubnis des TUV AUSTRIA | The reproduction of this document is subject o the approval by TOV AUSTRIA
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TUV-A-16/136615 Priifstelle:
Hersteller-Schweiltanweisung: 8114-51a
Beleg-Nummer (falls verfiigbar): - Prifer:

Name / Vorname des Schweillers
HAMBERGER Ernst

Art der Legitimation / Legitimation Zulassung
Fiihrerschein 06414804 nach PED:
Geburtsdatum / Geburtsort

19.03.1979 Linz

Beschaftigt bei

Hamberger Industrieservice GmbH, A-4614 Marchtrenk

Vorschrift / Priifnorm
OENORM EN ISO 9606-1 und AD 2000-Merkblatt HP 3

A ZERTIFIKAT

EN ISO 9606-1 111 P BW FM3 B s 14,0 PF bs
EN ISO 9606-1 111 PBWFM3 B s 14,0 PC bs

Schweilerzeichen:

vy

TUV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, Krugerstraie 16

Dipl.-Ing. Pichler
HIS1

TUV AUSTRIA SERVICES GMBH
NOBO 0408
A-1015 Wien, Krugerstrafle 16

oo s PrifealensAngaben e Geltungsbereich
Schweilprozess 11 el
Blech oder Rohr P P, T: @ = 500mm (PA, PB, PC, PD: @ = 75mm)
Nahtart BW BW, FW
Werkstoffgr./untergr.d.GW 1.3, Aldur 58 D -
Art des Zusatzwerkstoffes B A, B,RA, RB, RC, RR, R
Bezeichnung Bohler FOX DMO-Kb =
Schutzgase - -
Werkstoffgr.des SchweiRzusatzes | FM3 FM1, FM2, FM3
Stromart und Polung =/+ -
Hilfsstoffe - -
Priifstiickdicke s 14,0 ab 3,0 mm
RohrauBendurchmesser - -
SchweiBposition PF P BW: PAPF /T BW: PAPH
P FW: PAPB/TFW: PAFB
PC P BW: PAPC/TBW: PAPC
PFW: PAPB/TFW: PAPB
Schweilnahteinzelheiten hs BW: ss mb, bs; FW: sl, ml

zusitzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Hersteller-Schweilanweisung

<

%

2

=

gD &usgeglihﬂ nicht Verlangerung gem. Pkt 9.2. Name und Unterschrift: ! i

er Priifung un ; Dipl.-ing. Schadenhofer ! a

bestanden verlangt Datum Unterschrift P & 2

Ergdnzende Kehinahtpriifung X Zertifizierungsstelle: 5

Sichtpriifung X TUV AUSTRIA CERT GMBH 2

Durchstrahlungspriifung X ) s

Ultraschallpriifung - X Ausstellungsort: §

Eindringpriifung - X GS St Pdlten ?}

Makroschliff = X é

Bruchpriifung % - Ausstellungsdatum: 18.03.2016 z

Biegepriifung N X Priifort: g

Kerbzugprifung - X Wels z

Zusétzliche Priifungen *) - X 8
Hérteprifung % Prifdatum: 07.03.2016 £

Fachkunde X - gliltig bis: ™) 06.03.2018 z

s Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt S
=) Bei ordnungsgemalien Bestétigungen des Arbeilgebers oder Aufsichtsperson {gemaf Prifnorm) g
E

>
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TUV-A-16/137511 Prifstelle:
Hersteller-Schweillanweisung: 8114-19
Beleg-Nummer (falls verflighar). - Priifer:

Name / Vorname des Schweilers
HAMBERGER Ernst

Zulassung
nach PED:

Art der Legitimation / Legitimation

Fiihrerschein 06414804

Geburtsdatum / Geburtsort

19.03.1979 Linz

Beschaftigt bei

Hamberger Industrieservice GmbH, A-4614 Marchtrenk

Vorschrift / Prifnorm
OENORM EN ISO 9606-1 und AD 2000-Merkblatt HP 3

' ZERTIFIKAT

EN 1SO 9606-1 141 T BW FM5 S s 4,5 D 48,3 H-L045 ss nb

SchweiBerzeichen:

vy

TUV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, KrugerstraBe 16

Dipl.-Ing. Pichler
HIS1

TUV AUSTRIA SERVICES GMBH
NOBO 0408
A-1015 Wien, Krugerstrafe 16

S Priifdaten-Angaben e Geltungsbereich
Schweilprozess 141 141, 142, 143, 145
Blech oder Rohr T P, T
Nahtart BW BW, FW
Werkstoffgr./untergr.d. GW 8.1, 1.4571 -
Art des Zusatzwerkstoffes S S, M, nm
Bezeichnung 316L-SiISKR-Si =
Werkstoffgr.des SchweiRzusatzes | FM5 FM5
Stromart und Polung =/- -
Schutzgase 11: Argon 4.6 EN 1SO 14175-11
Hilfsstoffe Formiergas Stickstoff -
Priifstiickdicke s45 van 3,0 his 9,0 mm
Rohraufendurchmesser D 48,3 ab 25,0 mm
Schweillposition H-L045 P BW: PA PC PE PF
P FW: PAPB
T BW: PA PC PH H-L045
T FW: PAPB
SchweiBnahteinzelheiten ssnb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: sl, ml

!

zusatzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Hersteller-Schweilanweisung

<
5

2

=

2

3

£

5 ausgefiihrt nicht Verlangerung gem. Pkt. 9.2. Name und Unterschrift %

Art der Priifung und Dipl.-Ing. Schadenhofer \ F
bestanden vetlangt Datum Unterschrift g e &

Erganzende Kehlnahtpriifung X - Zertifizierungsstelle: §
Sichtpriifung X . TUV AUSTRIA CERT GMBH E
Durchstrahlungspriifung X e 3
Ultraschallpriifung - X Ausstellungsort: -
Eindringpriifung - X GS St Polten %
Makroschliff - X g
Bruchpriifung X - Ausstellungsdatum: 07.04.2016 z
Biegepriifung - X Priifort: 7
- <
Kerbzugprifung ~ X Wels =
Zusitzliche Priifungen *) . X -
Harteprifung - X Priifdatum: 24.03.2016 £
Fachkunde X - giiltig bis: **) 23.03.2019 :
&l Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt g
) Bei ordnungsgeméfen Bestatigungen des Arbeitgebers oder Aufsichtsperson (gemal Priifnorm) E
.’%’

£
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ZERTIFIKAT

TUV

AUSTRIA

S0ygc” iR

EN ISO 9606-1 141 T BW FM3 S s 4,5 D 48,3 H-L045 ss nb

L P plie, - \:
E"/// Zertifikat-Nr.: TUV-A-16/137512 Priifstelle: TUV AUSTRIA CERT GMBH
A-1015 Wien, KrugerstraBe 16
Hersteller-Schweilanweisung: 8114-20a
Beleg-Nummer (falls verfiigbar): - Prifer: Dipl.-Ing. Pichler

Name / Vorname des Schweilers Schweilerzeichen: HIS2

MITTERER Josef

= Art der Legitimation / Legitimation Zulassung
kel Fiihrerschein 11113584 nach PED: TOV AUSTRIA SERVICES GMBH
NOBO 0408
!-5 Geburtsdatum / Geburtsort A-1015 Wien, Krugerstrale 16
g 07.08.1965 Kleinkirchheim
5 Beschaftigt bei
Hamberger Industrieservice GmbH, A-4614 Marchtrenk
Vorschrift / Prifnorm
OENORM EN IS0 9606-1 und AD 2000-Merkblatt HP 3
= - __ Priifdaten-Angaben _ ~ Geltungsbereich
SchweiBprozess 141 141, 142, 143, 145
Blech oder Rohr i P, T
Nahtart BwW BW, FW
Werkstoffgr./untergr.d.GW 1.3, L415NB -
Art des Zusatzwerkstoffes s S, M, nm
Bezeichnung Bohler DMO-IG -
Werkstoffgr.des SchweiBzusatzes | FM3 FM1, FM2, FM3
Stromart und Polung =/- -
Schutzgase 11: Argon 4.6 ENISO 14175-11
Hilfsstoffe - -
Priifstiickdicke s4,5 von 3,0 bis 9,0 mm
RohrauBendurchmesser D 48,3 ab 25,0 mm
SchweiBposition H-L045 P BW: PA PC PE PF
P FW: PAPB
T BW: PA PC PH H-L045
TFW: PAPB
Schweillnahteinzelheiten ssnb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: s, ml

zusatzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Hersteller-Schweilanweisung

ZERTIFIKAT | CERTIFICATE | CERTIFICAT | CERTIFICADO | CEPTUDUKAT | 84

ausgefiihrt nicht Verlangerung gen. Pkt. 9.2. Name und Unterschrift:
Art der Priifung und ; Dipl.-ing. Schadenhofer

: bestanden | Verlangt Datum Unterschrift

Ergénzende Kehlnahtprifung X = Zertifizierungsstelle:

Sichtpriifung X TUV AUSTRIA CERT GMBH
Durchstrahlungsprifung X -

Ultraschallpriifung - ¥ Ausstellungsort:

Eindringpriifung - X GS St Pélten
Makroschliff - X

Bruchpriifung X - Ausstellungsdatum: 07.04.2016
Biegepriifung - X Priifort:

Kerbzugpriifung - X Wels

Zusatzliche Priifungen *) = X

Hérteprifung x Prifdatum: 24.03.2016
Fachkunde X - gliltig bis; **) 23.03.2019
) Falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt

) Bei ordnungsgemafien Bestétigungen des Arbeitgebers oder Aufsichtsperson (gemaf Prifnorm)

Vervielfaltigung nur mit Erlaubnis des TUV AUSTRIA | The reproduction of this document is subject to the approval by TUV AUSTRIA



VAM

BiLFINGER

Bilfinger VAM Anlagentechnik GmbH, Dieselstralte 2, 4600 Wels, Osterreich

Einschreiben
Hamberger Industrieservice GmbH

Guldenstralle 2

4614 Marchtrenk

Ansprechpartner Abteilung Telefon Fax E-Mail

Gabriele Eder M-Q/S -205 -7205 gabriele.eder@bilfinger.com

Schweilerzeugnisse 27. April 2016 Power
Bilfinger VAM
Anlagentechnik GmbH
Dieselstralie 2
4600 Wels

Sehr geehrter Herr Hamberger, Osterreich

anbei libersenden wir Ihnen die Originalschweil3erzeugnisse wie nachstehend angefiihrt l‘;fi?;ff;ff{fﬁf‘fﬁgo

zu lhrer weiteren Verwendung. info.vam@bilfinger.com
www.vam.bilfinger.com

Hamberger Ernst Zentrale und
Sitz der Gesellschaft

EN ISO 9606-1 135 P BW FM3 S s14 PF ss nb e

EN ISO 9606-1 135 P BW FM3 S s14 PC ss nb (TUV-A-16/136614) Osterreich
Firmenbuch:

EN ISO 9606-1 111 P BW FM3 B s14 PF bs LG Wels

EN ISO 9606-1 111 P BW FM3 B s14 PC bs (TUV-A-16/136615) EN:2356001
Geschiaftsfithrung

EN I1SO 9606-1 141 TBW FM3 S s2,6 D21,3 H-L045 ss nb Ing. Christian Héfurthner

EN ISO 9606-1 141 T BW FM3 S s6,3 D60,3 H-L045 ss nb (TUV-A-16/136616) i
Bankverbindung

EN ISO 9606-1 135 P BW FM5 S s8 PF bs (TUV-A-16/137510) sl
Konto 104 014 056

EN ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s4,5 D48,3 H-L045 ss nb (TUV-A-16/17511) IBAN AT73 3100 0001 0401 4056
BIC RZBAATWW

Mitterer Josef UID-Nr. ATU 65566844
Steuer-Nr. 102/0463
Finanzamt Linz

EN ISO 9606-1 141 T BW FM3 S s4,5 D48,3 H-L045 ss nb (TUV-A-16/137512)

Mit freundlichen Grii3en

Bilfinger VAM Anlagentechnik GmbH
%jlr

iA Eder

Anlage: 6 Stk. Schweillerzeugnisse



